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Systemy transportu materiatdw stanowig newralgiczng cze$¢ nowoczesnej dziatalnosci gérniczej — bez

wydajnego systemu przenosnikéw produkcja zaktadéw goérniczych moze byé znacznie ograniczona.
Wydajnos$¢ kazdego przenosnika w znacznej mierze zalezy od bezawaryjnego czasu pracy samej tasmy,
ktéra zwtaszcza w ekstremalnie ucigzliwych warunkach pracy musi by¢ odporna na rozdarcia, uderzenia,
Scieranie, dziatanie bakterii, kwasoéw, wody i ogélne uszkodzenia mechaniczne.

Nasze ponad 50-letnie doswiadczenie w produkcji taSm przenosnikowych oraz nasza rola lidera w
projektowaniu, wytwarzaniu, inzynierii zastosowan i technicznego wsparcia w potgczeniu z naszg petng
poswiecenia obstugg klientéw, sprawiajg iz tasmy przenosnikowe firmy Fenner Dunlop i zwigzane z nimi
ustugi to najlepszy wybor.

Firma Fenner Dunlop Europe jest cztonkiem Fenner Dunlop Conveyor Belting Worldwide, najwigkszego w
Swiecie producenta tasm przenos$nikowych dla gérnictwa i przemystu. Dwanascie zaktadéw produkcyjnych
rozmieszczonych na pieciu kontynentach sprawia, ze firma Fenner Dunlop moze dostarczy¢ kazdy
dostepny obecnie typ tasm i ustug z nimi zwigzanych.

Tasmy Fenaplast, wprowadzone na rynek w 1950 r. i
ciggle udoskonalane sa flagowym produktem Fenner
Dunlop Europe. Nasza ponad piecdziesiecioletnia praca
nad udoskonaleniem wiodgcego na rynku produktu
skupia rozlegtg wiedze z zakresu zastosowania tasm
przeno$nikowych, produkcji tkanin oraz technologii
polimeréw.

Wiele kopalh na catym $wiecie dokonato wyboru
tasSmy Fenaplast z rdzeniem typu solid-woven
(petnotkanym) przekonujac sie o wielosci jej zalet,
takich jak:

& wihasciwosci trudnopalne i antystatyczne spetniajace
najsurowsze w $wiecie normy bezpieczenstwa

& wieksza niz w przypadku tasm prasowanych
elastycznos¢, utatwiajgca montaz

rdzen petnotkany wykluczajgcy ryzyko rozwarstwienia
wysoki stopien impregnacji i integracji rdzenia z
oktadkami zabezpieczajgcy przed jakimkolwiek

rozwarstwieniem tasmy

wysoka odporno$é na rozdarcia wzdtuzne

*

wysoka dynamiczna i statyczna skutecznosé
potaczen wulkanizowanych

wysoka skutecznos$¢ ztgcz mechanicznych
wysoka odporno$é na uderzenia udarowe

odporno$¢ na kwas, wode, olej, bakterie i chemikalia

* ¢ o o

wysoka odpornosé na zuzycie krawedzi




RDZEN

Rdzen jako najwazniejsza cze$¢ taSmy przenosnikowej
decyduje o wytrzymatosci na rozrywanie wymaganej przy
pracy obcigzonej taSmy. Absorbuje uderzenia
spadajacego materiatu, zapewnia sztywno$¢ ogoélng i
poprzeczng niezbedng do utrzymania tadunku oraz
wytrzymato$¢ wymagang dla utrzymania Srub i/lub ztgcz
mechanicznych.

Projekt rdzenia petnotkanego tasm Fenaplast
wykorzystuje przedze osnowowg zwigzang w jedna
cato$¢ za pomocg unikalnego systemu wigzania osnowy.
W projekcie rdzenia wykorzystuje sie nylonowe lub
poliestrowe przedze osnowy oraz nylonowe lub
nylonowe/bawetniane przedze watku. Rdznorodne
kombinacje wtdkien syntetycznych i naturalnych
gwarantujg odpornos¢ na uderzenia, wydtuzenie tasmy,
elastycznos¢ (przy przegieciach i przechodzeniu przez
bebny o matych Srednicach), uniesienie obcigzenia oraz
skuteczno$¢ ztgcz mechanicznych. W razie potrzeby
zwigkszenia odpornosci na uderzenia wykorzystuje sie
wetne bawetniang jako przedze watku. Jesli jest to
wymagane stosuje sie réwniez dodatkowe wzmocnienie
krawedzi.
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Rdzen petnotkany przed impregnacjg PCV

Wykonczenie rdzenia typu solid-woven stanowi
impregnacja PCV. Unikalny, chroniony patentem system
impregnacji firmy Fenner Dunlop wzmacnia odporno$¢
rdzenia na szkodliwe dziatanie wilgoci, brudu, substanc;ji
chemicznych, bakterii i olejow. llos¢ dostepnych
wariantéw konstrukcji rdzenia taSm Fenaplast pozwala
zaspokoi¢ wymagania i dostarczy¢ taSmy odpowiadajace
potrzebom i zméwieniu klienta.

OKLADKI

W celu ochrony rdzenia i wydtuzenia okresu
uzytkowania, po zakonczeniu procesu impregnacji gérna
(nosng) i doing (biezng) powierzchnig rdzenia pokrywa
sie PCV. Rodzaj, jakos¢ i grubos¢ oktadek dostosowane
sg do specyficznych wymagan klienta.

Oktadki PCV przygotowywane sg zgodnie ze
wszystkimi $wiatowymi normami trudnopalnosci, a
jednoczesnie tak by zapewni¢ odpornosé na inne
niebezpieczne czynniki takie, jak oleje i chemikalia. W
celu poprawienia odpornosci na Scieranie i osiggnigcia
wyzszego wspdtczynnika tarcia mozna tez wykorzystaé
dodatkowo specjalne sktadniki ulepszajgce wtasciwosci
okfadek.

Do stosowania na powierzchni i pod ziemig oraz
przy wymaganym wyzszym wspétczynniku tarcia, na
macierzystg tasme wulkanizowane sg oktadki gumowe.
W razie potrzeby mogg by¢ one trudnopalne. Oktadki
gumowe zalecane sg dla krotkich przenos$nikéw, o
duzych predkosciach i duzym obcigzeniu takich, jak
zaktady mechanicznej przerdbki wegla, koksownie oraz
do transportu skat.

ZASTOSOWANIA SPECJALNE

Specjalnie zaprojektowane tasmy Fenaplast o matym
stopniu wydtuzenia pozwalajg na ich zastosowanie np.;
do pionowych przeno$nikéw kubetkowych i podobnych
instalaciji, w ktérych podnoszenie jest utrudnione. Tasmy
specjalne wymagane do specjalnych zastosowan sg
projektowane i produkowane na specjalne zamowienie
klienta, przy wspétpracy inzyniera firmy Fenner Dunlop,
dzieki czemu zapewniony jest prawidtowy dobér
konstrukcji tasmy i jej oktadek.
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FENAPLAST FR

Spetniajgc, a w wielu przypadkach wyprzedzajgc
Swiatowe normy bezpieczenstwa dotyczace
trudnopalnosci i antystatycznosci, taSmy Fenaplast FR
przeznaczone sg przede wszystkim dla zastosowania
pod ziemig i w innych potencjalnie niebezpiecznych
warunkach. Réznorodnosé mieszanek PCV, grubosci
oktadek az do 4 mm, umozliwiajg dostosowanie tasmy
do specyficznych zastosowan. Tasmy Fenaplast FR
posiadajg sprawdzony, ponadprzecietny czas
uzytkowania w gérnictwie weglowym i w podobnych
warunkach, gdzie wysoka wydajnos¢ i ciggtosé pracy
zaleza od niezawodnosci tasmy.

Oktadki z PCV posiadajg doskonate wtasnosci
samoczyszczace i w potgczeniu z zaletami rdzenia typu
solid-woven sprawiajg, ze tasmy idealnie nadajg sie do
transportu wegla, potasu, fosforanu, nawozow
sztucznych, soli, gipsu, itow oraz innych wilgotnych i
lepkich materiatéw, jak réwniez w przemysle
przetworstwa drewna.

FENAPLAST FRSR/PVG/CRG

Tasmy Fenaplast FRSR sg idealnym rozwigzaniem w
przypadku wymaganego zaréwno wysokiego stopnia
trudnopalnosci jak i specjalnych wiasciwosci oktadek
dostepnych w przypadku mieszanek z zawartoScig gumy
syntetycznej. Konstrukcja taSmy oparta jest na tasmie

Fenaplast FR, ro6zni sie jedynie dodatkowymi
pojedynczymi lub podwojnymi oktadkami gumowymi o
grubosci do 6 mm. Gtdwnymi zaletami tego typu tasm
jest wydtuzona zywotnos¢ oraz mozliwo$¢ zastosowania
na przenosnikach o duzym nachyleniu i duzej predkosci
transportu. Znajdujg one zastosowanie gtéwnie w
zbiorczych przenosnikach chodnikowych i odstawach
gtownych, jak rowniez w elektrowniach i zaktadach
mechanicznej przerdbki wegla.

FENAPLAST SR

W przypadku gdy nie ma wymogu trudnopalnosci
oferujemy taSmy Fenaplast SR — tasmy z oktadkami
gumowymi, przeznaczone do transportu mineratow
twardych lub tzw. trudnych. Potaczenie oktadek
gumowych, o zwiekszonej grubosci do 6 mm, celem
osiggniecia maksymalnej odpornosci na Scieranie, z
rdzeniem petnotkanym, impregnowanym PCV znajduje
idealne zastosowanie na przenos$nikach wyjgtkowo
narazonych na uderzenia, takich jak przenosniki
przeznaczone do
transportu kruszywa i
\ podobnego rodzaju

. twardych i ostrych
materiatéw.
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SPECJALNE WEASNOSCI RDZENIA

Istnieje mozliwo$¢ wykonania rdzenia tasmy Fenaplast
na specjalne zamowienie, zgodnie z indywidualnym
zyczeniem klienta, w oparciu o jedna lub wiecej z
nastepujgcych wtasciwosci;

& zwigkszona wytrzymato$¢ ztacz przy znacznej
predkosci i duzym obcigzeniu

& ulepszona sztywnos$¢ poprzeczna zwigkszajgca
odporno$¢ na przecigcia wzdtuzne, np.; przy
zastosowaniu na przenos$nikach o wysokiej
wydajnosci i duzych nieckach

& duza odpornosé na rozrywanie i rozdarcia niezbedna
w warunkach trudnych, dla réwnego prowadzenia i
utrzymania tasSmy w biegu

& dodatkowa masa rdzenia umozliwiajgca prace tasmy
na konstrukcji przenosnika, ktéra normalnie
wymagataby tasmy z rdzeniem z linek stalowych
(aby przy braku obcigzenia uniemozliwi¢ unoszenie
sie tasmy ponad konstrukcje)

& zdolno$¢ do pracy w temperaturach
przekraczajgcych 90°C (typowe ograniczenie dla
standardowych konstrukciji)

€ wzmocniona odporno$é na zuzycie krawedzi

FENAPLAST HI-VIS
Fenaplast High Visibility (Hi-Vis) to tasmy z zéttymi
oktadkami, dobrze widoczne, podnoszace
bezpieczenstwo i umozliwiajgce kontrole, szczegdlnie na
przeno$nikach znajdujacych sie pod ziemig. Widoczny
kolor zéttych oktadek znaczgco utatwia przeglad samego
przenosnika oraz utatwia odnajdywanie ruchomych
czesci przeno$nika i jego konstrukeiji, umozliwiajgc tym
samym fatwiejszg jego kontrole. Inzynierowie brytyjscy,
skandynawscy i kanadyjscy uznali tasSmy Hi-Vis za
wysoce korzystne dla poprawy bezpieczenstwa w poblizu
przenosnikdw — miejscu szczegdlnej uwagi i ostroznosci.

Fenaplast Hi-Vis to produkt, ktérego innowacyjnosé
wynika z potrzeby zwiekszania bezpieczenstwa. Tasmy
te sa bardzo dobrym rozwigzaniem dla przenosnikéw
przeznaczonych do jazdy ludzi, gdzie np.; bok tasmy jest
lepiej widoczny dla uzytkownikéw.

Tasmy Fenaplast dostepne sg takze w innych
kolorach umozliwiajacych identyfikacje tasmy.

SPECJALNE OKELADKI TASM FENAPLAST

Niektore zastosowania przenosnikéw wymagajg tasm o
specjalnych witasciwosciach. W zwigzku z tym nasz
dos$wiadczony zespét badawczo-rozwojowy opracowat
szereg mieszanek PCV dla oktadek tasm Fenaplast,
ktore poza trudnopalno$cig zapewniaja;

& twarde, wysoce odporne na $cieranie okfadki dla
transportu pod ziemig w wysokiej temperaturze
otoczenia

& grube oktadki fatwo czyszczgce sie, przeznaczone
do transportu mokrych i lepkich materiatéw, takich
jak kreda, it i wegiel brunatny

& wysoki wspoétczynnik tarcia oktadek powodujgcy
lepsze prowadzenie na bebnach oraz utrzymanie
fadunku na przenosnikach nachylonych

& oktadki odpowiednie dla niskich temperatur
otoczenia

& oktadki specjalne przeznaczone dla tasm
pracujacych na przenosnikach wznoszacych
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Nasze zaktady w Wielkiej Brytanii stanowig Centrum Doskonalenia (Centre of Excellence) dla tasm
przenosnikowych typu solid-woven firmy Fenner Dunlop i jako takie stojg na czele prac badawczo-
rozwojowych. Centrum Doskonalenia, legitymujgce sie certyfikatem ISO 9001:2000, nieustannie poszukuje
sposobdéw na ulepszenie produktu jak i procesu produkciji oraz prowadzi badania nad nowymi materiatami i
technikami ich wytwarzania. Czuwa nad tym zespot ekspertéw w zakresie inzynierii, chemii, polimeréw i
technologii tkanin.

Kluczowym zadaniem Centrum Doskonalenia jest
nieustanne badanie taSm Fenaplast w celu zapewnienia
ich najwyzszej jakosci. Aby tasmy, zwlaszcza
przeznaczone do pracy pod ziemig, mogty spetniac¢
najwyzsze wymagania bezpieczenstwa, poddawane sg
wyjatkowo rygorystycznym badaniom przy uzyciu
najnowoczesniejszej aparatury. Nasze nieustanne
badania wewnatrzzaktadowe gwarantujg niezawodnos$¢
kazdej tasmy.

BADANIE BEZPIECZENSTWA

Podejscie firmy Fenner Dunlop do prowadzenia badan
bezpieczenstwa zaktada, iz tasSma nigdy nie powinna by¢
przyczyng pozaru. Powinna by¢ trudno palna, a jesli
ulegta zapaleniu w wyniku zewnetrznego zrédta ognia, to
nie powinna rozprzestrzenia¢ pozaru.

Pomimo réznorodno$ci wymagan dotyczacych
trudnopalnosci, obowigzujgcych w poszczegoélnych
panstwach, tasmy Fenaplast projektuje sie i dostosowuje
do kazdej Swiatowej normy bezpieczenstwa .

Badania przeprowadzane na taSmach
przenosnikowych majace na celu ocene zgodnosci z
normami bezpieczenstwa obejmujg cztery szczegolne
zagrozenia.

1. Badanie tarcia na bebnie

Niebezpieczenstwo zwigzane z zatrzymaniem tasmy
przy obracajgcym sie bebnie napedowym lub innym
bebnie, w wyniku czego nastepuje wzrost ciepfa.
Probka tasmy jest odpowiednio zainstalowana i napieta
na rotujgcy stalowy beben tworzac symulacije
zatrzymanej taSmy. Badanie jest przeprowadzane w
okreslonych ramach czasowych przy danym napieciu
tasmy lub do momentu zerwania sie tasSmy. Odnotowuje
sie brak, lub wystgpienie ptomienia lub zarzenia oraz
dokonuje sie¢ pomiaru temperatury bebna napedowego.
Proba przeprowadzana jest w warunkach braku lub przy
cyrkulacji powietrza. Badanie to wywarto prawdopodob-
nie zasadniczy wplyw na bezpieczenstwo gérnicze w
zakresie ochrony przeciwpozarowej przeno$nikéw.

2. Laboratoryjna préba ptomieniowa

Mozliwos¢ zapalenia sie znacznej powierzchni tasmy
przez stosunkowo niewielkie zrédfo zaptonu.
Niebezpieczenstwo to zwykle ocenia sie poprzez
przytozenie niewielkiego ptomienia palnika typu ,Bunsen”
do probki tasmy i obserwacje rezultatu. Dokonuje sig
zapisu czasu, po jakim nastepuje catkowite, samoczynne
zagaszenie sie ptomienia oraz/lub zaru.

3. Symulacja pozaru chodnika w duzej sztolni
Mozliwos¢ rozprzestrzenienia ognia przez tasme
zapalong od wiekszego zrédta zaptonu

Ryzyko to mozna oceni¢ jedynie poprzez prébe symulacji
pozaru w chodniku. W ramach testu przeprowadzanego
na duzg skale, w celu zapalenia tasmy wykorzystywano




7,5 kg propanu w czasie ponad 50 minut. Aby metoda
byta skuteczna badanie wymagato urzadzen o wielkiej
skali. Wptywalo to na bezpieczenstwo, zdrowie i
Srodowisko. W roku 2002 firma Fenner Dunlop przyszta z
pomoca brytyjskiemu nadzorowi BHP (Health and Safety
Executive), prowadzajgcemu prace rozwojowe nad
wysokoenergetycznymi badaniami Sredniej skali.
Dokonana korelacja z badaniem duzej skali zostata
wprowadzona do norm europejskich.

Wewnatrzzaktadowe obiekty badawcze firmy
Fenner Dunlop sa jedynymi tego rodzaju na terenie
Wielkiej Brytanii.

4. Test na antystatycznosé

Mozliwos¢ gromadzenia sig i roztadowania statycznej
energii elektrycznej na ruchomych przenosnikach.
Mieszanki gumowe i PCV zostaly opracowane tak, aby
zapewni¢ wystarczajacy poziom przewodzenia
elektrycznego tasm w celu uniknigecia gromadzenia sie
statycznej energii elektrycznej. Opér elektryczny
okreslany jest poprzez przeptyniecie strumienia pradu o
okreslonym napigciu pomiedzy dwoma elektrodami
umieszczonymi na powierzchni tasmy. Maksymalna
warto$¢ oporu przyjeta jako kryterium miedzynarodowe
dla przewodnosci elektrycznej stanowi 3.0 x 108 Ohm
(300M Ohm).

BADANIA JAKOSCIOWE

Wszystkie tasmy firmy Fenner Dunlop produkowane sg w
ramach naszego Systemu Zarzadzania Jakoscig
zgodnego z ISO 9001:2000. Czes¢ tego systemu
zaktada sprawdzenie jakosSci wszystkich tasm w ramach
programu petnych badan.

Standardowo badania te obejmujg

badanie wymiarow

wytrzymato$¢ na rozcigganie watkow i osnowy
wytrzymato$¢ na rozdarcie

wydtuzanie

wytrzymato$¢ na rozwarstwienie oktadka- rdzen

* 6 6 6 o o

badania bezpieczenstwa -
ptomienia i antystatyki

laboratoryjny badanie

& odpornos$¢ na Scieranie

& sztywnos$¢é poprzeczng

BADANIA DYNAMICZNE
Oprécz badan wymienionych powyzej niezbedne jest
sprawdzenie czy kazda taSma spetnia wymagania
naszych klientéw. Przeprowadzane sg badania w
zakresie mozliwo$¢ taczenia tasém za pomocg ztacz
mechanicznych lub wulkanizowanych.

Szereg urzgdzen badawczych bedacych w
posiadaniu naszego laboratorium pozwala nam na
przeprowadzenie

& symulacji przyspieszonej zywotnosci zaréwno tasmy
jak i ztacz

symulacji probleméw wystepujacych w stosowaniu
oceny odlegtosci tworzenia niecki/ punktu przejscia

badaniu udoskonalanych produktéw i materiatéw

* & o o

badania tasm specjalnych, wykonanych zgodnie z
indywidualnymi wymaganiami klientow

FENNER DDUNLOP Naszg misjg jest petna satysfakcla naszych klientéw. Cho¢ w powyzszych akapltach

:::::::::::::::::::

wskazano zobowigzanie gwarancji jakosci produktéw Fenner Dunlop wierzymy, ze

kluczem do sukcesu jest nawigzanie doskonatej wspotpracy z naszymi klientami. Nasze zobowigzania nie ustajg z chwilg
sprzedazy tasmy. Nasz personel techniczny jest zawsze do dyspozyciji i stuzy pomocg w osigganiu najwigkszych korzysci z
uzytkowania naszych produktéw tak, aby transport na przenosnikach byt bezpieczny i tani.

fennerdunlopeurope.com




OZNACZENIE TASM

W produkcji taSm o réznej wytrzymatosSci
wykorzystywane sg przedze osnowowe poliamidowe
(nylon) lub poliestrowe. Na niektérych rynkach nadal
preferowany jest sposéb okreslania rodzaju taSmy na
podstawie wytrzymatosci na zrywanie wyrazonej w Ibs/in
(funt/cal) podczas, gdy na innych preferuje sie
oznaczenia zgodne z ISO wyrazone w N/mm. W
ponizszej tabeli pokazane zostaty typowe wartosci dla
minimalnej wytrzymatosci watkéw i osnowy, grubosci
tasmy i ciezaru 1 mm oktadki PCV dla wybranych typow
tasmy. Dla oktadek PCV nalezy doda¢ 1,3 kg/m2/mm dla
oktadek gumowych i 1,4 kg/m2/mm .

Istniejg takze inne mozliwe konstrukcje tasm,
pozwalajgce na uzyskanie wyzszych wartosci od
przedstawionych w tabeli. Dotyczy to zwlaszcza
wytrzymatosci watkoéw, do produkcji ktérych mogg zostaé
zalecone specjalne przedze / wzory poprawiajgce m.in.
stabilno$¢ potgczen, dobre przyleganie
transportowanego fadunku oraz stabilnos¢ watkow.

Zastosowanie specjalnych rodzajéw przedzy moze
zwigkszy¢ ciezar i grubo$¢ tasmy, co z kolei moze mie¢
decydujacy wptyw przy wysytce lub transporcie pod
ziemig. W takim przypadku zawsze nalezy skonsultowa¢
sie z inzynierem firmy Fenner Dunlop.

GRUBOSC TASMY

Przy rozwazaniach dotyczacych grubosci oktadek
prosimy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na wysokg zawartos¢
materiatdw witdkienniczych w produktach Fenaplast oraz
wiasnosci osiagniete dzieki zwiekszonej masie rdzenia w
poréwnaniu z tasmami przektadkowymi. Tym samym
mozliwe jest zastosowanie cienszych oktadek niz w
przypadku odpowiednika tasmy przektadkowe;j.
Zwigkszona gestos¢ widkien w tasmach Fenaplast
zapewnia niezbedne utrzymanie transportowanego
fadunku i odporno$é na uderzenia.

MASA TASMY

Zwracamy uwage klientéw na fakt, iz przy wykorzystaniu
taSm Fenoplast na diugich przenosnikach, redukcja masy
tasSmy moze przyniesé korzysci w postaci mniejszego
zuzycia energii. Przenosniki wznoszace o duzym kacie
nachylenia mogg z powodu nachylenia wymagac
wyzszej mocy. Mozna tego uniknaé poprzez staranne
dobranie tasmy w celu zminimalizowania masy, co w
konsekwencji prowadzi do obnizenia kosztéw, np.; dla
przeno$nikéw chodnikowych.

SREDNICE BEBNOW

Podane Srednice bebnéw stanowig zalecane wartosci
minimalne. Po otrzymaniu szczeg6towych informaciji
dotyczgcych konfiguracji opasania, mocy, predkosci
tasmy i metody jej taczenia mozliwe jest zastosowanie
mniejszej Srednicy bebnow.

ROZCIAGANIE TASMY

Unikalny projekt i proces produkcji Fenaplast pozwalajg
w warunkach ciagtej i prawidtowej pracy na utrzymanie
minimalnego stopnia wydtuzenia zaréwno statego jak i
sprezystego. Duza ilo§¢ mozliwych projektdéw rdzenia
wykonanych przy uzyciu zaréwno przedz nylonowych jak
i poliestrowych wyklucza mozliwo$¢ podania wszystkich
warto$ci wydtuzen. Wiecej danych mozemy dostarczy¢
na zyczenie klienta.

ROBOCZY WSPOLCZYNNIK BEZPIECZENSTWA

Przy wysokiej jakosci ztgcz mechanicznych lub
wulkanizowanych powszechnie dopuszczalny
wspodtczynnik bezpieczenstwa wynosi 10:1. Jednakze, na
podstawie szczeg&towych danych przenosnika mozemy
zatwierdzi¢ zalecang budowe ta$my i mozliwy do
przyjecia wspotczynnik bezpieczenstwa dla kazdego
indywidualnego zastosowania.

*Warto$ci nominalne
OZNACZENIE ~ WYTRZYMAL. | wWyTRZYMAL. GRUBOSC CIEZAR _ZALECANA MIN dla okreslonych
TASMY OSNOwY WATKU TASMY* TASMY* ~ SREDNICA BEBNA konstrukji tagm
Ibs/in (funt/cal) N/mm N/mm Mm kg/m? Duze naprezenia mm male naprezeniamm | \Wykaz aktualnych
danych dotyczacych
2240 400 250 5.5 7.3 250 225 produkowanych typow
2800 500 275 7.7 10.1 315 250 taSm moze zostac
3300 580 275 8.0 10.3 355 315 przedstawiony na
3500 630 275 8.1 10.5 400 315 zgdanie
4000 710 300 8.3 11.0 400 355
4500 800 300 8.5 141 500 355
5000 875 300 8.8 1.2 500 355
6000 1000 350 9.4 1.9 630 400
6500 1140 350 9.5 12.0 630 400
7000 1250 350 10.4 12.2 750 450
8000 1400 350 10.5 13.2 750 450
9000 1600 425 11.9 14.8 800 600
10000 1800 425 12.9 16.1 800 600
12000 2100 425 13.9 17.6 1000 750
15000 2625 425 14.9 18.6 1250 800




SZEROKOSC TASMY

Oferujemy tasmy o szerokosciach do 2100 mm.
Standardowo zalecamy naszym klientom taémy o
szerokosciach zalecanych przez 1SO, jednakze mozemy
rowniez dostarczy¢ taSmy o szerokosciach
niestandardowych. Na zamoéwienie dostgpne sa rowniez
tasmy z krawedziami wykonczonymi gumg lub PCV.

DLUGOSC ZWOJOW

Aby unikng¢ dodatkowej ilosci ztaczy, kierujemy do
naszych klientéw zapytanie o maksymalna, akceptowalng
Srednice i ciezar zwoju dzieki czemu dostarczamy tasmy
w zwojach o optymalnej dtugosci. Zasadniczo tasmy
Fenaplast moga by¢ wyprodukowane w dowolnym,
najdogodniejszym do transportu rozmiarze zwoju

(z zastrzezeniem ograniczen wynikajgcych z zasad
bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych w naszych
zaktadach).

Wedtug potrzeb dostarczamy zwoje zwinigte
pojedynczo lub podwojnie wraz z zainstalowanymi
potaczeniami. Tolerancja dtugosci wynosi - 0,5% + 2%,
(chyba, ze uzgodniono inaczej). TasSmy krétkie moga
zosta¢ potgczone w jednolitg petle w ramach procesu
produkcyjnego.

ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH

W temperaturze powyzej 90°C PCV migknie i taSma
zmienia swoje wiasnosci. Dlatego tez nie zaleca sie
wykorzystania taSm Fenaplast do transportu materiatéw
powyzej tej temperatury. Standardowe tasmy Fenaplast
mozna stosowa¢ w temperaturze do - 15°C. W
przypadku pracy w temperaturze spadajgcej do - 30°C
stosuje sie specjalne oktadki. Dla zapewnienia
odpowiedniego wspdiczynnika tarcia i elastycznosci
tasmy dostarczy¢ nalezy szczegdtowe dane dotyczace
chtodnych warunkéw klimatycznych.

BEZPIECZENSTWO

Tasmy Fenaplast spetniaja wymagania bezpieczenstwa
wszystkich gtownych nadzoréw goérniczych i zostaty
przebadane i zatwierdzone przez odpowiednie wtadze
panstwowe wigcznie z

KRAJ NORMA
Australia AS 4606
Kanada CSA M422-M87
Chinska

Republika

Ludowa MT914

Republika Czeska CSN 26 0372

Niemcy DIN 22109 Part1

Indie 1S3181

Polska PN-93-05013

Rep. Pid. Afryki SABS 971

Hiszpania LOM

Rosja PD03-423-01

Turcja TS 547

Zjedn. Krolestwo  BS 3289

Ukraina GSTU 12.0018579.001-99
USA Title 30 Part 18

Section 18.65

Tasmy przenosnikowe Fenaplast mogg réwniez zostaé
opracowane zgodnie z projektem badan, dotyczacych
rozprzestrzeniania si¢ ognia, opublikowanym przez
MSHA (odpowiednik Wyzszego Urzedu Gérniczego w
USA), Belt Evaluation Laboratory Test, (B.E.L.T.).

GWARANCJA JAKOSCI

W odpowiedzi na wymagania naszych gtéwnych klientow
oceniono i przyjeto procedury planowania, projektowania,
wytwarzania i kontroli jakosci firmy Fenner Dunlop
Europe przez ISO 9001:2000, Miedzynarodowe System
zatwierdzenia jakosci producenta.

System zostat przyjety zgodnie z powyzszg normg i
zatwierdzony przez amerykanski Mines and Safety and
Heath Commission. Podobna ocena produkcji Fenner
Dunlop zostata przeprowadzona przez Canadian Federal
Energy Mines and Resources Department zgodnie z
Kanadyjska Normg CAN3Z299, 1-78 “Wymagania
dotyczgce programu gwarancji jakosci” oraz przez
hiszpanski Urzad LOM.
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Zt ACZA MECHANICZNE

Potaczenie grubego rdzenia petnotkanego o duzej
zawartosci przedzy z unikalnym procesem impregnaciji
PCV daje doskonate wiasnosci stosowania zigcz
mechanicznych. Tasmy Fenaplast mogg by¢ taczone
przy pomocy wielu rodzajow ztacz, wtgcznie z Mato,
Goro, Flexo i Titan. Zaleca sig uzycie ztacz

Istniejg dwa sposoby faczenia taSm Fenaplast: metoda mechanicznych w przypadku:

wulkanizacji na gorgco (potaczenia palczaste) lub przy

pomocy ztgcz mechanicznych. & czestej wymiany tasm

tACZENIE METODA PALCZASTA & regularnego przedtuzania tasm i przenosnikéw
W procesie tym wykorzystuje sie standardowe prasy ) . . )

wulkanizacyjne oraz materiaty polimerowe opracowane ¢ koniecznosci tgczenia awaryjnego

dla osiagniecia maksymalnej skutecznosci potaczen.
taczenie to charakteryzuje sie wysokg jakoscig i
zapewnia wytrzymatos$¢ zblizong do tasmy macierzyste;.
Potgczenia wulkanizowane charakteryzujg sie:

# ograniczonej mozliwosci regulacji napiecia tasmy

Standardowo mogg zosta¢ zamontowane nastgpujace
rodzaje ztagcz mechanicznych.

& najwyzszg z mozliwych wytrzymatoScig

€ zmniejszonym ryzykiem rozerwania w miejscu

potaczenia WYTRZYMALOSC NA ZRYWANIE | GRUBOSC

. . . RODZAJ TYP . TASMY
¢ gtadka powierzchnig ztgcza, co zapewnia doskonate max N/mm max lbs/in mm
dziatanie pod zgarniaczami oraz minimalne Mato U35A 1050 6000 5-9
uderzenie na bebnach i krgznikach uss 1050 6000 7-1
U37A 1400 8000 8-12
s . C . us7 1400 8000 10-14
& dobrym wspo+d;|a+an|em z wagami i separatorami U38A 3500 20000 1215
magnetycznymi uss 3500 20000 15-18
_ . _ UB5A 1400 8000 6-10
ograniczeniem prac konserwacyjnych ue5 1400 8000 8-12
UB7A 1600 9000 9-13
odpornoscig na szkodliwe dziatanie wilgoci i ue7 1600 9000 1216
o UBBA 3500 20000 12-15
chemikaliow Ues 3500 20000 12-18
_ - o . MH22A 630 3500 5-7
wyjgtkowg odpornoscig na Scieranie MH22B 630 3500 7-9
MH25A 1050 6500 5-7
tatwoscia czyszczenia MH258 1050 6500 79
g czy MH27A 1400 8000 10-12
. , . ) MH27B 1400 8000 12-14
nieprzepuszczalnoscig materiatu MP27 800 4500 811
MP28 800 4500 8.5-14.5
Goro 2001 650 3200 5-7
2002 1400 8000 7-1

2003 3500 20000 10-18
Titan TIOH 1250 7000 5-14
TIR 1250 7000 6-14
TIO 1400 8000 6-14
Ti4 1600 9000 9.5-18
T2 3500 20000 14-18
Flexco R5 800 4500 6-11
R51/2 114 6500 8-15
R6 140 8000 10.5-17
F8 800 4500 5-8
F9 1140 6500 6-9
F11 1140 6500 8-11
F12 1400 8000 9-12
Fl4 1400 8000 11-14

Uwaga: Jako$¢ materiatow polimerowych zalezy od ich wieku i okresu sktadowania. Data waznosci wigkszosci
materiatdbw wynosi sze$¢ miesiecy. Nieudane potaczenia moga byé wiec wynikiem uzycia starych materiatow.
Przechowywanie w wysokiej temperaturze moze dodatkowo skréci¢ zywotnos¢. Ostrzezenie to dotyczy wszystkich
materiatdw przeznaczonych dla faczenia niezaleznie od zrodta dostawy lub typu tasmy. Z przyjemnoscia udzielimy
dalszych informacji na temat sktadowania takich materiatow.




*
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Zobowigzania firmy Fenner Dunlop w stosunku do
klientéw nie zaczynajg sie i nie konczg w momencie
sprzedazy wysokiej jakosci tasmy. Nasz zespot
wykwalifikowanych specjalistéw oferuje obszerny zakres
ustug na catym Swiecie zarébwno na powierzchni jak i pod
ziemig, wtagczajac w to

PRZEGLADY
Raporty na temat systeméw przenosnikéw, taSm
oraz ztagcz mechanicznych i wulkanizowanych

WULKANIZACJA

Nasze zespoly sg w petni wyposazone i
przystosowane do wykonania potgczen zaréwno
pod ziemig jak i na powierzchni w dowolnym
miejscu na Swiecie.

ZEt ACZA MECHANICZNE
Dostarczanie i instalowanie

INSTALOWANIE TASM
Kompletna wymiana lub instalowanie tasm

GUMOWANIE BEBNOW
Serwis w zakresie wulkanizacji na zimno,
gumowanie bebnoéw.

ZWIJANIE TASM
Zwijanie tasm o szerokosci do 2 m w dtugosci
do 150 m




KALKULACJA WYDAJNOSCI TASMY
Wydajnos¢ tasmy mozna obliczy¢ za pomocg formuty 1SO 5048 lub tatwiej
za pomocg metody Fenner Dunlop przedstawionej ponizej. Szeroko$¢
zainstalowanej tasmy musi by¢ wystarczajgca do przeniesienia
wymaganego max urobku przy przewidzianej predkosci przenosnika.
Wykorzystujgc wspdtczynniki “B” z tabeli 1 i réwnania (ponizej) mozna
ustali¢ szerokos¢ tasmy dla nowej instalacji albo wydajnosci istniejgcego
przenosnika.

Przy kalkulacji wydajnosci dla tasm przeznaczonych do transportu
dwach lub wigcej rodzajéw materiatu konieczne jest wykorzystanie
najmniejszej masy na jednostke objetosci.

B = Px1000
DxS
P = BxDxS
1000
gdzie:

P = wydajnos¢ max (t/h) B = wspdtczynnik wydajnosci tasmy (tabela 1)
D= gesto$¢ materiatu (kg/m?) Tabela 2 S= predkos¢ tasmy (m/s)

DOBOR TASMY
Dla kalkulacji i doboru najodpowiedniejszego i najbardziej ekonomicznego
typu tasmy koniecznym jest dostarczenie inzynierom firmy Fenner Dunlop
kompletnych danych przeno$nika. Niezwykle istotne jest posiadanie
informacji na temat wymaganej wytrzymato$ci na zrywanie, dtugosci i
szerokosci tasmy oraz rodzaju transportowanego materiatu.

Jesli znana jest warto$¢ T1 (naprezenia na bebnie napedowym) nalezy
zastosowac jg do wstepnego doboru tasmy. W przeciwnym przypadku w
celu obliczenia tej wartosci nalezy poda¢ nastepujgce parametry

1. Diugosé przenosnika (m).
Predkos¢ tasmy (m/s).
Wydajno$¢ max (t/h.)
Szeroko$¢ tasmy (mm).
Transportowany materiat.

Rodzaj napedu (liczba napeddw), kat opasania, rodzaj powierzchni

bebna oraz spos6b regulacji metody napinania (np.; grawitacyjny, stacja

napinajaca).

7. Rdznice wysokosci pomiedzy koncowka i napedem, nachylenie trasy.

8. Jezeli znane, szczegoty dotyczace kraznikéw (liczba kraznikéw w
zestawie, rozstaw, $rednice kraznikow i kat niecki).

Alternatywng podstawg kalkulacji sg dane dotyczace predkosci taSmy wraz

z informacjg o mocy zainstalowanego napedu. Istotniejszy od

zainstalowanej mocy jest chwilowy pobor mocy w trakcie pracy lub przy

petnym zatadunku.

[ L N

Pomocne sg réwniez informacje dotyczace materiatu i ogéinych warunkéw.
1. Wielko$¢ materiatu (max. wielkos¢ bryly, stosunek miatu do bryt).

2. Szczegdty dotyczgce obcigzenia (wysokosé spadku, kierunek
podawania itp.)

3. Rodzaj materiatu (suchy/mokry, temperatura itp.)

4. Doktadne wtasnosci fizyczne materiatu (gestosé, ksztatt — ostry lub
zaokraglony).

Podejmujac decyzje o wyborze tasmy nalezy rozwazy¢
¢ Wydajnos¢ tasmy

¢ Wytrzymalo$¢ na zrywanie

¢ Wymagania dotyczace obcigzenia i budowy przeno$nika

KALKULACJA NAPREZEN TASMY A

Do obliczenia naprezen tasmy i mocy zaleca si¢ migdzynarodowg norme
ISO 5048.

Ponizej przedstawiono podstawowy wzdr i niezbedne dane.

NAPREZENIA RZECZYWISTE
Tg=Cilg (qr0+qru+(2qb+qg))+(ngg) [Newton]

gqu-EZE((WA NA BEBNIE NAPEDOWYM TABELA 1
1= leX Wspoétczynnik ,B”

. wydajnosci tasmy
NAPREZENIA BIERNE Serokosé 1 —
To=TyT zerokos¢ tasmy (mm). Wspdtezynni

2 € 400 50
450 68

ZAPOTRZEBOWANIE MOCY NA BEBNIE 500 88
P,=T.xv 600 125
a~’e 650 150
i 750 202
Gaze: . 800 230
C = wspétczynnik dla dtugosci 900 300
f = wsptczynnik tarcia czgéci ruchomych 1000 375

. . 1050 420
K = wspétczynnik napedu 1200 555
L = dtugos¢ przenosnika (m) 1350 725
g = przyspieszenie ziemskie = 9.81 (m/s?) 1400 790

’ 1500 910
H = podnoszenie lub spadek w pionie (m) 1600 1050
- &6 taé 1800 1365
v = predkos¢ tasmy (m/s). 2000 710
TABELA 2 TABELA 3 Wsp6tczynniki ,G”
Gestosci materiatow w kg/m? .
Szerokos¢ Srednica krgznika
Popi6t (suchy/mokry) 560/880 tasmy 102 127 152/168
Asfalt (staty/luzny) 1900 mm mm mm mm
Bazalt 1280/1760
Boksyt 830/1360 400 25 29 37
Cement (luzem) 1200/1360 450 28 32 41
Kreda (sucha/mokra) 1040/1360 500 29 35 44
It (mokry) 1600 600 34 40 50
Wegiel (urobek) 800 650 35 43 53
Wegiel (czysty) 850 750 40 49 59
Koks 480 800 43 52 62
Ruda miedzi 2080/2560 900 47 65 77
Piasek odlewniczy 1440/1760 1000 52 71 84
Granit 1280/1400 1050 53 74 87
Gravel (suchy/mokry) 1440/2000 1200 61 84 101
Gips 960/1280 1350 67 93 111
Ruda zelaza 1360/4800 1400 96 114
Ruda otowiu 2400/4430 1500 122
Wapno (proszek) 960 1600 129
Wapien 1280/1750 1800 144
Ruda manganu 2720 2000 157
Torf 320
Fosforan (suchy) 1200
Potaz 1390
Kwarc 1120/2240
Piasek (suchy/mokry) 1140/2080
Piaskowiec 1360/1440
Zuzel 1200/1440
tupek 1200/2400
Kamien 2400
Siarka 960/1280
Superfosfat 1000
Wiory drzewne 300/900
Scier drzewny 480
Ruda cynku 2500




NAPREZENIA SPOWODOWANE NACHYLENIEM

Teoretycznie nalezatoby rozwazy¢ cosinus kata nachylenia, lecz poniewaz
w praktyce wynosi on jeden (lub blisko jednosci) wspdtczynnik nachylenia
moze zosta¢ pominiety. Jednakze przy duzych nachyleniach (10° lub
wigcej) masa taSmy przemieszcza sig réwniez z powodu naprezen
wywotanych nachyleniem (T,.) moze by¢ konieczna zamiana T, na T -

Upraszczajac

Taoe = q 5 X Hx g Newton
gdzie Ty, >T, zatem

Toer = Tet Tyope

i dlatego jako podstawe dla obliczenia wytrzymatosci tasmy nalezy
zastosowac T, a nie T,.

Dla przeno$nikéw upadowych o biegu tasmy w dét, aby przyjaé T..., ktére
nie moze byé T,, nalezy rozwazy¢ gorsze warunki transportu urobku.

KALKULACJA NAREZEN TASMY B

Zamieszczone na tej stronie wzory firmy Fenner Dunlop dadzg dos¢
doktadne wyniki, jednakze wiele réznych czynnikow moze mie¢ wplyw na
catkowite zapotrzebowanie mocy. Na przyktad, w zimie moze by¢ potrzebna
dodatkowa moc dla pokonania poczatkowego tarcia kraznikéw i elementéw
nosnych. Koniecznos¢ zainstalowania dodatkowej mocy oraz dodatkowe
zuzycie taSmy moze by¢ spowodowane Zle zaprojektowanym punktem
zatadowczym czy tez zastosowaniem kraznikow o wigkszej Srednicy.
Podobnie, niewielka dodatkowa moc bedzie potrzebna w przypadku
wystepowania wigkszej ilosci punktow zatadowczych, zainstalowanych
wzdtuz przeno$nika, jak réwniez przy wigkszej ilosci zgarniaczy. Jezeli
wymienione powyzej czynniki mogg okazaé sie znaczace nalezy
skontaktowac sie z firmg Fenner Dunlop.

Do obliczenia zapotrzebowania mocy mozna zastosowaé wiele
podobnych wzoréw. W przypadku prawidtowego zastosowania wszystkie z
nich sg dopuszczalne. Istotne jest réwniez, aby przy wykorzystaniu wzoréw
firmy Fenner Dunlop nie stosowaé wspétczynnikéw i danych pochodzacych
ze zrddet innych nizeli ta broszura.

Na zapotrzebowanie mocy dla napedu przenosnika sktadajg sie trzy
sktadniki;

(a) Moc dla przeniesienia obcigzenia w poziomie

= 2.72 x L x F x (C+46) kW
1000

(b) Moc dla przeniesienia pustej taSmy
= 9.81xFxGx(C+46)xS kW
1000

(c) Moc dla podniesienia urobku
= 272xLxH kW
1000
gdzie:
C = Odlegtos¢ srodkowa (m)
F = Wspotczynnik tarcia (zob. powyzej)
G = Wspdtczynnik bezwladnosci (Tabela 3)
H = Rdznica pozioméw (m)
L = Obcigzenie max (t/h)
S = Predkos¢ tasmy (m/s).

Wymagana moc catkowita
= (a)+(b)}+(c) ,
Jednakze przy transporcie tadunku w dét (c) nalezy odjac¢.

Przed okresleniem optymalnego typu tasmy dla danego przenosnika nalezy
okresli¢ maksymalne naprezenie (T1), dla kalkulacji ktorego niezbedne sg
nastepujace informacije:

(1) Catkowite zapotrzebowanie mocy (kW)
(2) Szerokos¢ tasmy (mm).

(3) Predkos¢ tasmy (m/s)

(4) Szczegdty dotyczace systemu napinania
(5) Uktad napedu

Warto$¢ maksymalnego naprezenia, ktéremu powinna sprosta¢ wybrana
taSma, mozna uzyskaé korzystajac z nastepujacego wzoru

T{=KxP kN
S
gdzie:
K = wspétczynnik napedu (Tabela 4)
P = catkowite zapotrzebowanie mocy (kW)
S = predkos¢ tasmy (m/s)

Uzyskang warto$¢ naprezenia nalezy podzieli¢ przez szerokos¢ tasmy (w
metrach) tak, aby naprezenie wyrazone byto w kN/m. Teraz okresli¢ mozna
odpowiedni typ tasmy Fenaplast. Doboru tasmy dokona¢ nalezy na podstawie
standardowego wspdtczynnika bezpieczenstwa 10:1, ktérego prawidtowosé
potwierdza wieloletnia praktyka stosowania. Obecnie, ze wzgledu na
zastosowanie nowoczesnych widkien syntetycznych i zaawansowanych badan
tasm oraz poprawe efektywnosci zigcz, w konkretnych przypadkach mozna
rozwazaé zastosowanie nizszego wspdtczynnika bezpieczenstwa. Firma
Fenner Dunlop z przyjemnoscig doradzi w kazdej kwestii zwigzanej z nowym
przenos$nikiem.

Po dokonaniu wyboru odpowiedniego rodzaju tasmy nalezy sprawdzi¢
wielkos¢ Srednicy bebna w odniesieniu do zalecanych wartosci minimalnych.

TABELA 4 WSPOLCZYNNIKI G
Kat . L L c
opasania Srubowy Grawitacyjny
stopnie  Gtadki Z okladzing Gtadki Z okfadzing <50 2.50
180 200 184 164 152 80 192
200 187 172 154 144 100 1.78
210 181 167 150 140 200 145
220 176 160 146 1.37 500 120
240 166 155 140 132 1000 1.09
250 163 150 137 1.30 2000 1.05
270 155 145 132 1.25 4000+ 1.08
300 146 137 126 120
360 134 126 118 113
420 125 119 113 1.09
43 124 118 112 1.08
450 122 116 111 1.07

G =masa kraznikdw gornych na jeden metr F
v =masa kraznikow dolnych na jeden metr W normalnych warunkach mozna
_ ! . zastosowac 0,022,
G =Mmasa tasw naljederT melr jednakze nalezy zmniejszy¢ do 0,018 w
Qs =mMasa obcigzenia na jeden metr przypadku prawidtowo obstugiwanych
=1ph 0.278 przeno$nikow lub zwigkszy¢ do 0,03
v w przypadku instalacji nieprawidtowe;.

SYSTEM METRYCZNY

Ponizsze zestawienie pomoze w przeliczeniu jednostek angielskich na jednostki metryczne.
Jardy na metry X przez 0.9144 Konie mechaniczne (hp) na kKW x by 0.746
Stopy na metry +przez 3.28 Ibf/cal na N/mm +przez 5.71
Cale namm X przez 25.4 Ibf na Newton X przez 4.4482
Funt/stopa® na kgm®  x przez 16.02 kgf na Newton X przez 9.81
Stopy/min na m/s +przez 197 Funty (Ib)/stopy na kgm x przez 1.49
Funty (Ib) na kg +przez 2.2046  Stopy’ nam’ +przez 10.76
Tony/h na tigodz x przez 1.016 kg/cm na N/mm x przez 0.981

fennerdunlopeurope.com




OSTATECZNA KONTROLA

Przed wysytkg tasmy sg w 100% sprawdzone i powtdrnie
zwijane w zwoje o wielkosci do Srednicy 3m
maksymalnie (maksymalny rozmiar, dopuszczony do
bezpiecznego transportu). W przypadku ograniczenia
wysokosci taSma moze byé dostarczona w postaci
zwojow podwojnych. Gdy klient sobie tego zyczy, na tym
etapie mogg zosta¢ zainstalowane ztgcza mechaniczne.

OPAKOWANIE

Tasma nawijana jest na rdzenie drewniane albo stalowe.
W zaleznosci od rodzaju transportu, Srodowiska
lokalnego i upodoban klientéw do opakowania
wykorzystuje sie materiaty o réznym stopniu trwatosci.
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Wykres przedstawia zaleznos¢ dla tasm
o réznej grubosci nawinietych na 200 mm
rdzeniu.

Zalezno$¢ Srednicy rolki od
dtugosci rolki okresla wzor

L= D*-¢&

Kxt
D=vV(KxLxt+d)

Gadzie:
D = Srednica zwinietej taSmy
(mm)
d = $rednica rdzenia (mm)
L = dlugos¢ tasmy (m)
t = grubosé tasmy (mm)
K = 1275 (stata)

Wiecej informacji na temat transportu i skladowania taSm Fenaplast dostepnych jest na zyczenie.




Wegiel Sol

Jazda ludzi

Duze nachylenia

Drewno Gips
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BIALORUS

Alyona Fletcher
Tel: +749 516 02442
fletcher1 @mail.ru

KANADA

TORROX

Garth Maclean

Tel: +1 902 468 7666
gmaclean@torrox.ca

Carter Kosick
Tel: +1 902 468 7666
ckosick@torrox.ca

Jeff Baron
Tel: +1 780 449 4907
jbaron@torrox.ca

B&T RUBBER/MOSAIC
Dennis Craig

Tel: +1 306 757 6775
dennisc@btrubber.com

REPUBLIKA CZESKA

Vaclav Kabrt
Tel: +420 257 811 408
v.kabrt.agency@iol.cz

IRAN

MULTI-CORPORATION INT. LTD.

Henry Sehayek
Tel: +44(020) 8451 2411
henrysehayek@multi-corporation.com

WLOCHY

VM-GROUP

Umberto Vaccaro

Tel: +329 886 5425
vaccaroumberto@virgilo.it

FENNER @D UNLOPr

POLSKA

FENNER DUNLOP POLSKA
Joanna Godlewska

Tel: +48 32 731 59 00

Mob: +48 606 128 170
joannagodlewska@fennerdunlop.com

i ROSJA

KUSBASS

Sergey Bolshakov
Tel: +790 390 75055
sbol@yandex.ru

Oleg Demidov
Tel: +790 398 43114
demidov@Ink.kuzbass.net

MOSKWA

Alyona Fletcher

Tel: +749 516 02442
fletcher1 @mail.ru

E SLOWENIA

VM-GROUP
Igor Likar
igor.likar@vm-group.com

HISZPANIA
PORTUGALIA

IMMSA

Enrique Vallina

Tel: +34 916 345 7102
madrid@immsa.net

oviedo@immsa.net

M TURCJA
T
Mithat & Bahar Dayioglu
Tel: +312 466 19 50

m.dayioglu@mtmmakina.com.tr
b.dayioglu@mtmmakina.com.tr

CONVEYOR BELTING EUROPE

Tel: +44 (0)1482 781234 Fax: +44 (0)1482 785438

www.fennerdunlopeurope.com email: sales @fennerdunlopeurope.com

Marfleet, Hull, England HU9 5RA

: UKRAINA

AUTHORITY
Roman Redko
Tel:+380 6257 4 19 66

Alyona Fletcher
Tel: +749 516 02442
fletchert @mail.ru

USA

THE MINE SUPPLY CO.
Randy Bailey

Tel: +1 505 887 2888
randybailey @theminesupplyco.com

R.J. TRICON

Tom Biggio

Tel: +1 504 522 3891
tom.biggio@rijtricon.com

CONVEYOR SERVICES
Troy Dolan

Tel: +1 724 459 5261
tdolan@conveyorservices.com

XPRESS SERVICE
Darryl & Rick Haynes
Tel: +1 606 248 6900
dhaynes@xpress-service.net

Registered Office: Hesslewood Country Office Park, Hessle, East Yorkshire HU13 OPW.
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