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Systémy pro manipulaci s materialy jsou patefi vSech modernich tézebnich ¢innosti — bez efektivniho

zpusobu dopravy muze byt vyrazné ovlivnéna produkce. Efektivita libovolného dopravniku ve velké mife
zavisi na bezporuchovém provozu samotného pasu a bez ohledu na to, ze provozni podminky mohou byt
extrémné nepfiznivé, musi pas odolavat trhani, naraztim, odirani, plsobeni bakterii, kyselin a vody a
celkovému mechanickému posSkozeni.

Spolecnost Fenner Dunlop, s vice nez 50 lety zkudenosti pfi vyrobé dopravnich pasu a ve spojeni s
inovativnim pfistupem k navrhu produktd, vyrobé, pouzité technické podpore a absolutni oddanosti
zéakaznikim, pfedstavuje nejlepsi volbu pro vyrobky a sluzby v oblasti dopravnich pasu.

Fenner Dunlop Europe je ¢lenem skupiny Fenner Dunlop Conveyor Belting Worldwide, nejvétsiho
globalniho vyrobce dopravnich pasl pro tézebni a primyslové aplikace. S dvanacti vyrobnimi zavody na
péti kontinentech méa Fenner Dunlop jedinecnou pozici pro poskytovani sluzeb v oblasti dopravnich pasu,
které jsou v soucasnosti k dispozici.

Fenaplast, ktery byl poprvé uveden na trh v roce 1950 a
od té doby trvale dale vyvijen, je vilajkovy produkt
spole¢nosti Fenner Dunlop Europe. NaSe rozsahlé
znalosti v oblasti aplikace dopravnich pasu, vyroby tkanin
a polymerové technologie se kombinuji v této radé
unikatnich vyrobku, které jsou v centru vyvoje po vice
nez pul stoleti.

Celotkané (jednovrstvové) pasy Fenaplast predstavuiji
prvni volbu pro nespocet doll po celém svété a maji
mnoho vyznamnych vyhod, véetné:

& pozarni odolnosti a antistatickych vlastnosti, které
splnuji nejprisnéj$i bezpecnostni normy z celého
svéta

& VétSi pruznosti nez u tlakové vyrabénych pasu, coz
usnadnuje napinani a vedeni ve Zlabu pfi vystavbé

& celotkané kostry pasu z jednoho kusu vyluCujici
riziko oddéleni vrstev

& kryci vrstvy, které jsou pevné navazané a zabranuji
jakékoli delaminaci pasu

vysoké odolnosti proti roztrZzeni po délce

skvélych dynamickych a statickych vlastnosti
vulkanizovanych spojl

vynikajici retence mechanickych spojovacich prvkl
vysoké odolnosti proti poSkozeni narazem

odolnosti k plisobeni kyselin, vody, oleju, bakterii a
chemikalii

& vy3si odolnosti k opotfebovani okraju




KOSTRA

Z mnoha hledisek je kostra nejdUlezitéjsi casti
dopravniho pasu, protoze poskytuje pevnost v tahu
potfebnou pro pohyb zatizeného pasu a pohlceni narazl
materiélu, ktery na néj dopada, a rovnéz poskytuje
délkovou a priénou tuhost nutnou pro dopravu nakladu a
pevnost potfebnou pro upevnéni Sroubl a spojovacich
prvka.

Celotkana kostra Fenaplast ma velmi slozitou
konstrukci vyuzivajici osnovu propletenou a spojenou do
jediné kompaktni masy pomoci jedine¢ného systému
provazané osnovy. Pouziva se nylon nebo polyester pro
zatézovanou osnovu a nylon nebo nylon/bavina jako
Gtek. RUzné kombinace téchto syntetickych a pfirodnich
vlaken zaruduiji splnéni pozadavkl na odolnost proti
narazum, prodlouZeni pasu, pruznost (pro Zlaby a vedeni
kolem bubnu s malym primérem), nosnost a upevnéni
spojovacich prvkl. Pokud je specialné zapotfebi, je
mozné odolnost proti naraztim dale zvysit pouzitim
bavinénych vlaken v osnové. V pripadé potreby Ize dale
zpevnit okraje.
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Celotkana kostra pred impregnaci PVC

Celotkana tkanina je impregnovana PVC, ¢imz vznika
dokoncena kostra pasu. Jedine€ny, patentovany systém
impregnace spolecnosti Fenner Dunlop zajistuje, Ze je
kostra plasté odolna viéi pusobeni vihkosti, negistot,
chemikalii, bakterii a oleju.

Nescetné moznosti konstrukce kostry pasu
Fenaplast umoznuji koncovému uzivateli definovat
specifické pozadavky a ziskat pas presné splnujici
pozadavky konkrétni aplikace.

KRYCIi VRSTVY

Po procesu impregnace jsou na horni (nosnou) a spodni
(vodici) stranu pasu naneseny kryci vrstvy z PVC jako
ochrana kostry pasu a pro zvySeni jeho zivotnosti. Typ
kryci vrstvy, jeji kvalita a tloustka jsou pfizplisobeny
pozadavkim zékazniku.

Kryci vrstvy z PVC je mozné pripravit tak, aby
splnovaly véechny svétové normy na pozarni odolnost a
odolavaly ostatnim nebezpecim, jako jsou oleje a
chemikélie. Specialni slou€eniny Ize dale pouzit na
zvy$eni odolnosti proti odirani nebo zvyseni treciho
soucinitele.

Pro pouziti na povrchu a pod zemi a je-li
pozadovan vyssi koeficient treni, jsou na zakladni pas
vulkanizaci naneseny pryzové vrstvy. V pfipadé potreby
mohou byt pozarné odolné. Pryzové kryci vrstvy se
doporucuji pro instalace s vysokou Cetnosti zapinani a
vypinani nebo pro aplikace s velkym napétim, jako jsou
zavody na upravu uhli a koksarny, nebo pro dopravu
kamend.

SPECIALNI APLIKACE

Na miru pfipravené pasy Fenaplast s malym napinanim
jsou rovnéz vhodné pro rizné specialni aplikace, véetné
koreckovych dopravnikl a podobnych zafizeni, kde je
omezené zapinani. Dal&i typy past mohou byt navrzeny,
a na zakazku vyrobeny, ve spolupraci s technikem
spole¢nosti Fenner Dunlop, coz vzdy zaruCuje spravny
vybér konstrukce pasu a krycich vrstev.
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FENAPLAST FR

Diky tomu, Ze spliuji, a v mnoha pfipadech presahuiji,
pozadavky na protipozarni a antistatické vlastnosti vSech
svetovych bezpecnostnich norem, jsou pasy Fenaplast
FR navrZzené primarné pro podzemni a jiné potencialné
nebezpeéné aplikace. Vrstva PVC o tloustce az 4 mm
muze mit rizné sloZeni vhodné pro jakoukoli specifickou
aplikaci. Pasy Fenaplast FR prokazuji vynikajici Zivotnost
pfi aplikacich v uhelném prdmyslu a podobnych
aplikacich, kde vysoky, trvaly vykon zavisi na
spolehlivosti pasu.

Kryci vrstvy z PVC maji vynikajici vlastnosti pokud
jde o Cisténi a spolecné s vyhodou celotkané kostry
poskytuji pas idealni pro dopravu uhli, potase,
fosfatovych hnoijiv, soli, sadry a hliny a rovnéz pro pouziti
v dfevozpracujicim prdmyslu a ostatnich aplikacich, kde
se manipuluje s vlihkym a lepivym materialem.

FENAPLAST FRSR/PVG/CRG

V pripadech, kdy je vyZzadovana vysoka uroven pozarni
odolnosti a sou¢asné vynikajici kryci vlastnosti snadno
dosazitelné pomoci syntetickych pryZovych materiald, je
idealnim re$enim Fenaplast FRSR. Zakladem téchto
pasu je Fenaplast FR s pfidanim jednoduché nebo dvo-
jité kryci vrstvy s tloustkou az 6 mm. Zvy$ena Zivotnost a
moznost dopravy pod vysokym Uhlem a pfi velké
rychlosti jsou hlavnimi vyhodami tohoto typu pasu.
VSeobecné se pouzivaji pro $tolové a uklonové
dopravniky s vysokym napétim a rovnéz v elektrarnach a
zavodech na Upravu uhli.

FENAPLAST SR

Pokud neni zapotrebi pozarni odolnost, je k dispozici
Fenaplast SR, ktery nabizi pas s pryzovym povrchem
pro dopravu abrazivniho a naroéného materialu. Odolny
pryzovy povrch se slozenim zaru€ujicim maximalni
odolnost proti odéru a tloustkou az 6 mm ve spojeni s
celotkanou kostrou impregnovanou PVC se osvedcil jako
idealni pro zafizeni, kde dochéazi k silnym narazim, jako
je doprava kameniva a podobného tvrdého a ostrého
materialu.




SPECIALNi VLASTNOSTI KOSTRY PASU
Konstrukce kostry pasu Fenaplast muzZe byt upravena na
miru tak, aby mél pas nékteré z nasledujicich vlastnosti
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zvy$enou efektivitu uchyceni spojovacich prvku pro
vysokorychlostni aplikace

lepsi lateralni stabilitu pro dalSi zvySeni odolnosti k
oddélovani vrstev po délce u dopravniki s velkou
kapacitou nebo hloubkou Zlabu

vysokou odolnost proti trhani pro naro¢né aplikace,
kdy je obtizné péas vyrovnavat a udrzovat

zvy$enou hmotnost kostry umoznuijici vést pasy po
retézovych krivkach s malym polomérem, kdy jsou
obvykle vyzadovany pasy s ocelovym kordem (aby
se zabranilo zdvizeni nezatizeného pasu z
konstrukce)

schopnost pouziti pfi teplotach presahujicich 90 °C
(bézny limit pro standardni konstrukce)

zvySenou ochranu proti opotfebovani okrajl pro
rozsifitelné a podobné aplikace

FENAPLAST HI-VIS

Péasy Fenaplast Hi-Vis (z anglického High Visibility)
pokryté Zlutou vrstvou nabizeji zvySenou bezpeénost a
moznost kontroly, zejména v pfipadé podzemnich
dopravniki. Zlepsena viditelnost Zluté kryci vrstvy
vyznamné zlepsuje prehlednost pohyblivych ¢asti
dopravniku a konstrukci vedle pasu, coz umoznuje
snadnéjsi kontrolu a zvySuje vyraznost pasu. Pri pouziti
ve Velké Britanii, Skandinavii a Kanadé, jsou tyto
vlastnosti past Hi-Vis povazovéany techniky za uzite¢né
vlastnosti pfi zlepSovani bezpecnosti v celé délce
dopravniku - oblasti, ktera je vzdy stfedem zajmu.

Pasy Fenaplast Hi-Vis predstavuji inovaci vyrobku
motivovanou potfebou zvy$eni bezpecnosti a zejména
vyhodné jsou u dopravnikl s lidskou obsluhou, protoze
zvy$uje i viditelnost okraji pohyblivych &asti dopravniku
pro obsluhu.

Péasy Fenaplast jsou k dispozici v celé fadé dalSich
barev usnadnuijicich identifikaci pasu.

SPECIALNi KRYCI VRSTVY FENAPLAST

Neékteré aplikace vyzaduji dopravni pasy se specialnimi
vlastnostmi a proto nas interni vyvojovy tym pripravil
celou radu smési PVC pro vyrobu krycich vrstev
Fenaplast, které jsou vSechny pozarné odolné, véetné

& tvrdé kryci vrstvy velmi odolné proti otéru pro
dopravu v podzemi pfi okolnich teplotach

& silné kryci vrstvy se snadno Cistitelnym povrchem
pro manipulaci s vlhkym, lepivym materialem, jako
je krida, hlina a hnédé uhli

& kryci vrstvy s vysokym soucinitelem treni zlepsujici
vedeni na bubnech a zadrZeni nakladu na Sikmych
usecich

*

kryci vrstvy vhodné pro prostiedi s nizkou teplotou

& kryci vrstvy pro specialni dopravniky pro uklonou
drédhu
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Soucasti naseho zavodu ve Velké Britanii je i globalni stfedisko pro vyzkum a vyvoj pro celotkané dopravni

pasy Fenner Dunlop. Toto stredisko je externé certifikovano podle ISO 9001:2000 a trvale hleda nové

zpUsoby, jak zlepsit vyrobky a pfisluné vyrobni postupy rovnéz vyviji nové vyrobni procesy a materialy.

Jeho personal tvofi experti v oblasti techniky, chemie, polymeru a textilnich technologii.

Klicovou funkci tohoto centra pro vyzkum a vyvoj je
trvalé zkou$eni vyrobk( Fenaplast, zaruéujici spinéni
pouziti v podzemnich aplikacich, jsou vystaveny
pfisnému zkous$eni bezpeénosti v nasich $pickovych
zavodech, aby bylo ovéreno, Ze vyhovuiji i nejprisnéjsim
pozadavkim. Nase interni zkouSeni dynamickych
vlastnosti zaru€uje, ze je kazdy pas vhodny pro dany
ucel.

ZKOUSENI BEZPECNOSTI

Pristup spolecnosti Fenner Dunlop ke zkou$eni pozarni

bezpecnosti je zaloZzen na predpokladu, Ze by pas nemél
byt nikdy pfi¢inou pozaru, mél by mit malou zapalnost a
v pfipadé vzniceni od externiho zdroje pozaru, by nemél
pozar §ifit.

Prestoze se specifikace na pozarni odolnost v
raznych zemich lisi, jsou pasy Fenaplast navrzeny tak,
aby splnily jakékoli protipozarni predpisy z celého svéta.

Zkousky provadéné na dopravnich pasech s cilem
otestovat splnéni norem poZzarni bezpecnosti jsou
obzvlast nebezpecné.

1. Zkouska treni na valci

Nebezpeci spojené s otacenim pasu a vedenim okolo
otacejiciho se valce nebo pres buben, které vede ke
zvySovani teploty vlivem treni.

Zkusebni kus dopravniho pasu, fadné upevnén a napnut,
je veden okolo poloviny obvodu ocelového vélce, coz
simuluje vedeni pasu. Zkouska se provadi pri
specifikovaném napéti po uréenou dobu nebo do
prasknuti pasu. Zaznamenava se pritomnost nebo
nepritomnost plamene nebo zdroje tepla a méri se
teplota hnaciho valce. Zkouska se provadi v nehybném
a/nebo proudicim vzduchu. Tato zkousSka je
pravdépodobné hlavnim pfispévkem k dulni bezpe&nosti
s ohledem na prevenci pozaru dopravniku.

2. Laboratorni plamenova zkouska
Moznost vzniceni vyznamné hmoty dopravniho pasu
od relativné malého zdroje vzniceni.

Toto nebezpedi je obvykle posuzovano pomoci pusobeni
malého plamene - Bunsenuv kahan - na vzorek pasu a
pozorovanim jeho uginkd. Zaznamena se ¢as od Uplného
vzniceni a/nebo zapaleni do samozhaseni.




3. Pozarni zkouska velkého rozsahu

MoZnost Sifeni poZaru ve velkém rozsahu
(oznacdovano téz jako Sifeni poZdru) v pripadé
vzniceni pasu od velkého zdroje vzniceni.

Toto nebezpeti mize byt posouzeno pouze na zakladé
pozéarni zkou$ky velkého rozsahu. Pivodné se jedna o
zkousku velkého rozsahu, pfi které bylo k zapaleni pasu
pouzito 7,5 kg propanu v pribéhu vice nez 50 minut.
Protoze se jednalo o rozsahlou zkuSebni metodu, bylo
zapotrebi velkych prostor a byly s ni spojeny
environmentalni, zdravotni a bezpe€nostni problémy. V
roce 2002 spolecnost Fenner Dunlop poskytla pomoc
Uradu hygieny a bezpeénosti prace ve Velké Britanii pfi
vyvoji vysokoenergetické zkousky stredniho rozsahu. Byl
uréen presny vztah s pozarni zkouskou velkého rozsahu
a zkouska byla zahrnuta do systému evropskych norem.
Interni zkuSebni zarizeni spole¢nosti Fenner Dunlop je
jedinym svého druhu ve Velké Britanii.

4. Zkouska elektrického odporu
Moznost vzniku a nasledného vyboje elektrického
naboje na pohybujicim se pasu.

Smési pryze a PVC spole¢nosti Fenner Dunlop maji
speciélni sloZeni zarudujici dostateénou vodivost pas,
coz vyluéuje akumulaci statické elektriny. Elektricky
odpor se uréuje prichodem elekirického proudu o
specifickém napéti mezi elektrodami polozenymi na
povrchu pasu. Mezinarodné uznavané kritérium pro
elektrickou vodivost predstavuje maximalni odpor

3,0 x 108 Ohmu (300M Ohmd).

ZKOUSENI JAKOSTI

VsSechny pasy Fenner Dunlop jsou vyrabény podle
systému fizeni jakosti, ktery je v souladu s 1SO
9001:2000. V ramci tohoto systému je jakost pasu
ovérovana pred expedici programem komplexniho
zkous$eni.

Typicky toto zkouSeni zahrnuje
méfeni rozmérd

pevnost v tahu utku a osnovy
odolnost proti pretrzeni
prodlouzeni

prilnavost kryci vrstvy

* 6 6 6 o o

bezpecnostni zkousky v malém méritku (laboratorni
plamenova zkouska a zkouska elektrického
odporu)

& odolnost proti otéru
& pficna stabilita

ZKOUSENI DYNAMICKYCH VLASTNOSTI
Kromé zkousek popsanych vyse je rovnéz nutné oveérit,
ze véechny pasy splfiuji pozadavky zakaznikd a jsou
vhodné pro dany ucel. Vlastnosti pasu, pokud jde o
moznost spojovani, bud pomoci mechanickych
spojovacich prvkl nebo vulkanizovanymi spoji, jsou
rovnéz zkouseny.

Nas zkusebni zavod je vybaven celou fadou
zkus$ebnich stolic pro dynamické zkous$eni, coz umoznuje
provadeét

& zkousky zrychleného starnuti pasu i pfislusné spo
jovaci metody

simulaci praktickych problému
posouzeni vlastnosti pfi prekonavani vzdalenosti

zkousky vyvijenych materialt a vyrobku

* 6 o o

specifické zkousky pasl podle individualnich poza
davkl zakaznikl

FENNER (}DUNLOP Nagim poslanim je dosahnout naprostou spokojenost zakazniku. Zatimco pfedchozi

CONVEYOR BELTING EUROPE

odstavce naznaduiji zavazek spolecnosti Fenner Dunlop ve véci jakosti vyrobku, véfime,

ze klicem k dosazeni tohoto cile je vytvoreni funkéniho partnerstvi s nasimi zakazniky. Na$ zavazek nekonéi prodejem
pasu. Technicky personal je vzdy k dispozici, aby pomohl zakaznikim vytéZit z naich vyrobki maximum a ziskat

bezpe¢ny a ekonomicky zpusob dopravy
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KONSTRUKCE PASU

Pasy mohou byt vyrabény s riznymi tahovymi
vlastnostmi, se zakladni osnovou bud na béazi polyamidu
(nylon) nebo polyesteru. Néktefi obchodnici davaji stale
prednost specifikovat typ pasu na zakladé pevnosti v
tahu vyjadfenou v librach na palec $itky (oznageni pasu
Fenaplast vychazi z této jednotky), zatimco jini zvolili
nomenklaturu podle ISO, €i-li N/mm. Tabulka nize uvadi
typické hodnoty pro minimalni pevnost osnovy a utku,
tloustky pasu a hmotnost pro vybér typu pasu, pficemz
se predpokladéa kryci vrstva z PVC o tloustce 1 mm. Pro
silngjsi kryci vrstvy pridejte 1,3 kg/m2/mm pro kryci
vrstvy z PVC a 1,4 kg/m2/mm pro pryzové kryci vrstvy.

Alternativni konstrukce jsou k dispozici, pficemz
jsou dosahovany hodnoty vys$i nez jsou uvedeny v této
tabulce. To plati zejména pro pevnost utku, kdy je mozné
doporucit specialni prizi v konstrukci pro zvyseni
vlastnosti jako je udrZeni spojovacich prvkl, nosnost a
stabilita Utku.

Pouziti takovychto specialnich pfizi mize zvysit
hmotnost a tloustku pasu, coz muze byt dllezité z
hlediska prepravy nebo podzemni aplikace. Pokud by to
mohlo predstavovat problém méli byste se vzdy poradit s
technikem spole¢nosti Fenner Dunlop.

TLOUSTKA PASU

Pri vybéru tloustky kryci vrstvy méjte na paméti vysoky
obsah textilii v pasu Fenaplast a vlastnosti umoznéné
zvySenym objemem kostry pasu v porovnani s pryzovymi
pasy s nosnou kostrou ply (vrstvenou). V disledku toho
je mozné obecné zvolit tenéi kryci vrstvy nez by
odpovidalo ekvivalentnimu pasu s kostrou ply, coz je
dano zvySenou textilni hustotou pasu Fenaplast
poskytujici potfebnou nosnost a odolnost k narazu.

HMOTNOST PASU

Zéakaznici by si méli byt védomi, Ze niz§i hmotnost pasu
muze byt vyhodou u dlouhych dopravnikd, protoze
snizuje spotrebu energie. Dopravniky s vysokym
prevysenim mohou vyzadovat korekci pro sklonové
napéti, kterému Ize predchazet peclivym vybérem pasu a
minimalizaci hmotnosti, ¢imz se dosdhnou vyznamné
aspory nakladu u nékterych aplikaci, napfiklad u
tolovych dopravniku.

PRUMER VALCU

Uvedeny pramér valcu pfedstavuje véeobecné
doporucené minimum. Na zakladé konkrétnich informaci
tykajicich se typu osnovy, napéti, rychlosti pasu a
zpUsobu spojovani je mozné doporucit mensi priméry
vélcl.

PRODLOUZENI PASU

Jedine¢na konstrukce a vyrobni proces Fenaplast
umoznuje dosahnout minimalniho trvalého i elastického
prodlouzeni, a tim zajistit trvale dobrou funkci. Vzhledem
k mnoha riznym konstrukcim kostry pasu z nylonu a
polyesteru by bylo nepraktické uvadét hodnoty
prodlouzeni. Podrobné informace mohou byt poskytnuty
na pozadani.

FAKTOR PROVOZNi BEZPECNOSTI

Diky dobré jakosti mechanickych spojovacich prvku je
vSeobecné prijatelny faktor bezpec¢nosti 10:1. Radi vam
v§ak doporu¢ime konstrukci pasu a prijatelny
bezpecnostni faktor pro libovolnou aplikaci, kdyz nam
sdélite podrobné informace o dopravniku.

" *Jmenovité hodnot
OZNACENI PEVNOST PEVNOST TLOUSTKA HMOTNOST MIN. DOPORUGENY pro specifické g
PASU OSNOVY UTKU PASU* PASU* PRUMER BUBNU konstrukce pasu
libry/palec N/mm N/mm mm kg/m? Hnaci buben mm - Hnany buben mm | Technické listy
specifikujici skute¢na
2240 400 250 55 7.3 250 225 data pro vSechny
2800 500 275 77 101 315 250 dodéavané typy pasu
3300 580 275 8.0 10.3 355 315 mohou byt poskytnuty
3500 630 275 8.1 105 400 315 na pozadani.
4000 710 300 8.3 11.0 400 355
4500 800 300 8.5 1.1 500 355
5000 875 300 8.8 1.2 500 355
6000 1000 350 9.4 11.9 630 400
6500 1140 350 95 12.0 630 400
7000 1250 350 10.4 12.2 750 450
8000 1400 350 10.5 13.2 750 450
9000 1600 425 1.9 14.8 800 600
10000 1800 425 12.9 16.1 800 600
12000 2100 425 13.9 17.6 1000 750
15000 2625 425 14.9 18.6 1250 800




SiRKA PASU

Je mozné vyrobit pasy v Sifce az 2100 mm. Prestoze
zékaznikim doporuéujeme dodrzovat fadu
uprednostiovanych sifek podle ISO, je mozné dodat i
nestandardni $irky. Na pozadani jsou k dispozici pasy se
zarezy na okrajich.

DELKA PASU

Zakaznici jsou vyzvani, aby specifikovali maximalni
pfijatelny primér a hmotnost role, takze je mozné pasy
Fenaplast dodat v nejvhodnéjsich délkach a redukovat
tak pocet nutnych spoju. Fenaplast mizZe byt bézné (na
zékladé bezpe&nych pracovnich limitd v naem vyrobnim
zavode) vyrabén v jakékoli pozadované velikosti role,
ktera se hodi pro manipulaci a prepravu na misto uréeni.
V pripadé potreby je mozné dodavat jednotlivé nebo
dvoijité role spole¢né se spojovacimi prvky. Délkova
tolerance je -0,5 % +2 %, pokud neni dohodnuto jinak.
Kratké pasy mohou byt v rdmci vyrobniho procesu
spojeny do nekone¢né smycky.

ROZMEZi PROVOZNICH TEPLOT

Pfi teploté nad 90 °C PVC mékne a vlastnosti pasu se
méni. Nedoporucuje se proto pouzivat Fenaplast pro
dopravu materialt nad touto teplotou. Standardni
Fenaplast je mozné pouzivat ve studeném klimatu az do
teploty -15 °C a k dispozici jsou i specialni slou¢eniny pro
povrchové vrstvy vhodné az do teplot -30°C. V takovém
pripadé je treba specifikovat podrobnosti o pocasi, aby
bylo zaruc¢eno, Ze pas bude mit vhodny soucinitel treni a
pruznost.

wla

BEZPECNOST

Fenaplast splnuje bezpe¢nostni pozadavky vSech
hlavnich tézarskych zemi a byl zkousen a schvélen
prislu§nymi organy vcetné

ZEME PLATNA NORMA
Austrélie AS 4606

Kanada CSA M422-M87
Cina MT914

Ceska republika  CSN 26 0372
Némecko DIN 22109 Part1
Indie 1S3181

Polsko PN-93-05013
Jizni Afrika SABS 971
Spanélsko LOM

Rusko PD03-423-01
Turecko TS 547

Velka Britanie BS 3289
Ukrajina GSTU 12.0018579.001-99
USA Title 30 Part 18

Section 18,65

Dopravni pasy Fenaplast je rovnéz mozné vyrobit podle
navrzené zkousky $ireni pozaru uvedené v publikaci
MSHA Belt Evaluation Laboratory Test, (B.E.L.T.)
[Laboratorni posouzeni pasul].

ZAJISTENI JAKOSTI

V souladu s poZadavky hlavnich zakaznikl jsou postupy
planovani, navrhovani, vyroby a sledovani jakosti
spole¢nosti Fenner Dunlop Europe ovérovany a
schvalovany podle pozadavku ISO 9001: 2000,
mezinarodni normy pro posuzovani systému jakosti u
vyrobce.

Systém schvéleny podle vyse uvedené normy byl prijat i
Banskym Uradem pro bezpecénost a ochranu zdravi v
USA. Podobné posouzeni spole¢nosti Fenner Dunlop
bylo provedeno i kanadskym Federalnim Ministerstvem
pro energetiku, t€Zbu a zdroje podle kanadské normy
CAN3Z299, 1-78 Pozadavky na program zaruceni jakosti
a Spanélskym uradem LOM.

fennerdunlopeurope.com




MECHANICKE SPOJOVACI PRVKY

Celotkana kostra pasu Fenaplast s vysokym obsahem
textilii, ve spojeni s impregnaci pomoci PVC provadénou
nasSim jedineénym procesem, ma vynikajici vlastnosti pro
uchyceni spojovacich prvkl. S pasem Fenaplast je
mozné pouzivat celou Fadu spojovacich prvkl véetné
vyrobkl Mato, Goro, Flexco a Titan. Mechanické

Dopravni pasy Fenaplast je mozné spojovat dvémi spojovac prvky jsou vhodné pro podminky, kdy

zplsoby - pomoci vulkanizovanych spojll za tepla nebo ¢ jsou pasy ¢asto ménény
pomoci mechanickych spojovacich prvku.

i i L 2 pasy a dopravniky jsou pravidelné prodluzovany
VULKANIZOVANY "PRSTOVY" SPOJ

Pfi tomto postupu se pouziva konvenéni vulkanizaéni lis ¢  je vyzadovano nouzové spojovani a opravy
ve spojeni s riznymi polymernimi spojovacimi materialy, . ] ) . . ]
které byly vyvinuty s ohledem na maximalni G¢innost. ¢ je omezena kapacita zasobniku pasu

Tento typ spojky umoznuje vytvaret kvalitni spoje s
pevnosti blizici se pevnosti samotného pasu.
Vulkanizace za tepla nabizi nékteré vyhody, véetné

Nasledujici mechanické upinaci prvky mohou byt
dodavany standardné.

2 nejvys$si mozné pevnosti spoje

2 nizSiho rizika roztrzeni v misté spoje V TAHOVE VLASTNOST! TnggEK n
TYP
¢ hladkého vspoje ] vynjkajl’cimi vla}stnostmi pro ZNACKA max N/mm librylpalce mm
Cinnost sterace, pluhu, deflektoru a minimalnimi Mato U35A 1050 6000 59
rézy pri prechodu pres bubny a valeCky uss 1050 6000 7-11
U37A 1400 8000 8-12
& provozu v automatickych vazicich zafizenich a 32;A ;‘S‘gg zgggg ]g}g
magnetickych tridi¢ich U3s 3500 20000 15-18
UesA 1400 8000 6-10
€ snizené narocnosti na udrzbu ues 1400 8000 8-12
Ue7A 1600 9000 9-13
& odolnosti k u¢inkim vihkosti a chemikalii ue7 1600 9000 12-16
Ue8A 3500 20000 12-15
S . Ues 3500 20000 12-18
& vynikajici odolnost k abrazi MH22A 630 3500 5.7
wo ik MH228 630 3500 7-9
& snazsiho gisténi MH25A 1050 6500 57
MH25B 1050 6500 7-9
&  zamezuje propad materialu MH27A 1400 8000 10-12
MH27B 1400 8000 12-14
MP27 800 4500 8-11
MP28 800 4500 8.5-14.5
Goro 2001 650 3200 57
2002 1400 8000 7-14
2003 3500 20000 10-18
Titan TIOH 1250 7000 5-14
TIR 1250 7000 6-14
TIO 1400 8000 6-14
Ti4 1600 9000 9.5-18
T2 3500 20000 14-18
Flexco R5 800 4500 6-11
R51/2 114 6500 8-15
R6 140 8000 10.5-17
F8 800 4500 5-8
F9 1140 6500 6-9
Fi1 1140 6500 8-11
Fi2 1400 8000 9-12
Fi4 1400 8000 11-14

Poznamka: V8echny polymerni materialy degraduiji stafim a pfi skladovani. Vétdina materiali ma efektivni Zivotnost
Sest mésicl a pfi pouziti starych materialt vznikaji spoje s nedostate¢nou kvalitou. Skladovani v teple mize efektivni
zivotnost dale snizit. Toto upozornéni plati pro vSechny spojovaci materidly bez ohledu na dodavatele typu pasu. Radi
vam dale poradime ve véci skladovani takovych materialu.
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Spolupréace spole¢nosti Fenner Dunlop se zakazniky
nezac¢ina ani nekon¢i prodejem vysoce kvalitniho pasu.
Na$ interni tym Skolenych a certifikovanych servisnich
technikl nabizi komplexni fadu sluzeb po celém svété,
pro povrchové i podzemni aplikace a zahrnuje

& PRUZKUM LOKALITY

Zpravy o dopravnikovych systémech, pasech
a vulkanizovanych nebo mechanickych spojich

VULKANIZACI NA MISTE

Nase mobilni spojovaci tymy jsou pIné vybaveny
pro vSechny spojovaci prace, jak v podzemi, tak
na povrchu a kdekoli po celém svété

MECHANICKE SPOJOVACI PRVKY
Dodavané a montované u zakaznika

MONTAZ PASU
Kompletni vyména nebo vkladani Gsekl pasu

OBLOZENI BUBNU

Materialy s diamantovou primési i bez ni se
systémem prichyceni k hnacimu bubnu
vytvrzenim za studena.

NAVIJENI PASU
Pasy o Sifce az 2 m do roli v délkach do
150 m




VYPOCTY KAPACITY PASU
Kapacitu pasu je mozné spocitat pomoci vzorce z normy ISO 5048 nebo
snadnéji pomoci metody Fenner Dunlop uvedené nize. Instalované pasy
musi mit dostate¢nou $ifku pro pozadované maximaini zatizeni pfi
vypoctové rychlosti dopravniku. Rovnice (nize) ve spojeni s faktory ‘B’
uvedenymi v Tabulce 1 mohou byt pouZity pro uréeni bud potfebné $itky
pasu pro nové zafizeni nebo pro uréeni kapacity stavajiciho dopravniku.
PFi vybéru pasu uréeného pro dva nebo vice typli materialu je
zakladem, aby byly vypodty kapacity zaloZzeny na nejmensi hmotnosti na
jednotku objemu

B = P x 1000
DxS
P = BxDxS
1000
kde:

P = 3pitkovéa kapacita (/hod) B = faktor kapacity pasu (tabulka 1)

D = hustota materialu (kg/m3) (tabulka 2) S = rychlost pasu (m/s)
VYBER PASU

UplIné podrobnosti o zafizeni by mély byt poskytnuty technikiim spole¢nosti
Fenner Dunlop, ktefi provedou kfiZovou kontrolu vypoétu a doporuéi

pozadovaném napéti pasu, délce a $ifce pasu a dopravovaném materialu.
Pokud je zndma hodnota T1 (napéti na hnacim bubnu), je mozné ji

pouzit pro pocatecni vybér pasu. V opacném pripadé je nutné uvést

alespon nasledujici informace, aby bylo mozné tuto hodnotu vypoditat

1. Délka dopravniku (m).

Rychlost pasu (m/s).

Spitkova prepravni kapacita (t/hod).

Sifka pasu (mm).

Dopravovany material.

Typ pohonu (pocet hnacich bubnU, thel opasani a zda maji povrch z
oceli nebo pogumovany) a parametry napinani (napr. gravitaéni,
z4tézovym sensorem nebo fixni).

7. Cista zména vysky (stoupani nebo klesani od mista nakladky do mista
vykladky v metrech) a maximalni stoupani (ve stupnich).

8. Pokud je znamo, podrobné informace o valeccich (Uhel korytka, typ
loZisek, typ pouzitych valecku, jejich primér a rozted).

Alternativné je mozné pouzit instalovany vykon motoru jako hrubé méfitko

spolecné s rychlosti pasu. Skute¢na spotieba energie pii piném zatizeni je

presnéjsi nez instalovany vykon.

Nasledujici podrobnosti o materialu a véeobecné podminky jsou rovnéz

uzite¢né:

Zrnitost materidlu (maximalni velikost zrna, distribuce velikosti

Podrobnosti o presypech (vy$ka dopadu, smér privodu materidlu atd.)

Stav materialu (suchy/vihky, teplota, atd.)

Presna charakteristika materidlu (hustota, typ - ostry, zaobleny). Pfi

spravném vybéru pasu se musi zvazit

Kapacita pasu

Pevnost pasu v tahu

oo s

—_
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¢ Pozadavky vzhledem k zatizeni a konstrukci dopravniku

VYPOCTY NAPETI PASU - METODA A

Pro vypoéty napéti pasu a vykonu se doporucuje pouzivat nasledujici zak-
ladni vzorce a data, ktera jsou zapotiebi podle mezinarodni normy 1SO
5048.

EFEKTIVNI NAPET]
Te = CflLg (qro+qru+(2gb+qg))+(qgHg) [Newton]

NAPETI NA HNACIM BUBNU TABULKA 1
Ty=TexK Faktor kapacity pasu ‘B’
NAPET/ VE VRATNE VETVI Sitka pasumm  Faktor
T2=T1-Te 400 50
. . 450 68
POZADAVEK NA VYKON NA BUBNU 500 88
Pa=Tgxv 600 125
650 150
750 202
kde: 800 230
C = soucinitel délkové korekce 900 300
fz Sinitel tfeni pohvblivvch casti 1000 375
= soucinitel treni pohyblivych ¢asti 1050 420
K = soucinitel pohonu 1200 555
4 ¢ 1350 725
L = délka dopravniku (m) 1400 200
g = gravitatni zrychleni = 9,81 (m/s?) 1500 910
H = vertikalni zdvih nebo pokles (m) 1600 1050
1800 1365
v = rychlost pasu (m/s) 2000 1710
TABULKA2 TABULKA 3 ‘G’ soucinitele
Hustota materidlu v kg/m®
Pas Pramér valecku
Popel (suchyvihky) 560/880 Sirka 102 127 152/168
Asfalt (pevny/volny) 1900 mm mm mm mm
Cedit 1280/1760
Bauxit 830/1360 400 25 29 37
Cement (volny) 1200/1360 450 28 32 4
Krida (sucha/vinka) 1040/1360 500 29 35 44
Hiina (vihka) 1600 600 34 40 50
Uhli (z tzby) 800 650 35 43 53
Uhli (¢isté) 850 750 40 49 59
Koks 480 800 43 52 62
Médéna ruda 2080/2560 900 47 65 7
Sklarsky pisek 1440/1760 1000 52 71 84
Zula 1280/1400 1050 53 74 87
Stérk (suchyivihky) 1440/2000 1200 61 84 101
Sadra 960/1280 1350 67 93 m
Zelezna ruda 1360/4800 1400 % 114
Olovnata ruda 2400/4430 1500 122
Vapno (prasek) 960 1600 129
Vapenec 1280/1750 1800 144
Manganova ruda 2720 2000 157
Raselina 320
Fosfat (suchy) 1200
Pota$ 1390
Kfemen 1120/2240
Pisek (suchy/vinky) 1140/2080
Piskovec 1360/1440
Struska 1200/1440
Bridlice 1200/2400
Kamen 2400
Sira 960/1280
Superfosfat 1000
Drevéné odstépky 300/900
Drevéna drt 480
Zinkova ruda 2500




SKLONOVE NAPETI

Teoreticky je tfeba zvazit kosinus Uhlu sklonu, pfi prakticky pouzivanych
sklonech pasu je roven (nebo témér roven jedné) a je tedy mozné tento fak-
tor ignorovat. Na strmych svazich (10° a vice) mlize byt nutné korigovat T4

az Tmay vzhledem k napéti pasu ve sklonu (Tgjope), v disledku hmotnosti
pasu pusobici ve sméru sklonu.

Zjednodusené
Tslope = Qp x H x g [Newtony],
kdyZ Tgjope >T2 potom

Trmax = Te*Tslope

a Tmax by mélo byt pouZito pro vypodet napéti pasu spise nez Ty.

Pro slozité vedené dopravniky a dopravniky v Upadnici je nutné zvazit
nejhorsi podminky zatizeni s cilem urcit Tmax, které nemusi byt T4 na
pohonu.

VYPOCTY NAPETi PASU - METODA B

Vzorce spolecnosti Fenner Dunlop na této strance vedou k pomérné pres-
nym vypo&tim, pfesto mohou riizné jiné viivy ovlivnit celkové pozadavky na
vykon. Napfiklad v zimé miize byt zapotfebi dal3i vykon pro prekonani
pocateéniho tfeni v ulozeni valeckl a v pfevodovkach pohon. Spatna
konstrukce skluzu a zadrené valecky rovnéz vedou k nutnosti vysino
vykonu a rovnéz zpUsobuiji zvySené opotfebovani pasu. Obdobné, pokud
jsou namontovany rozmémé presypové boénice, mize byt vyzadovan dalsi
vykon, stejné jako u dopravniku vybavenym shazovacem. Pokud mohou byt
vy$e uvedené faktory vyznamné, méla by byt kontaktovana spole¢nost
Fenner Dunlop.

Pro vypocet pozadavku na pohon existuje mnoho podobnych
rovnic, pficemz je pii dodrzeni spravného postupu mozné pouzit kteroukoli
z nich. Je véak duleZité dodrzet souinitele a konstanty uvedené v této
pfiru¢ce spolecnosti Fenner Dunlop, jinak muzZe dochazet k nepfesnostem.

Vykon potfebny pro pohon dopravniku se sklada se tfi samostatnych prvku:
(a) Viykon pro horizontalni pohyb nakladu

= 2.72 x L x F x (C+46) kw
1000

(b) Viykon pro pohyb prazdného pasu

= 9.81XFxGx(C+46) xS kW
1000

(c) Viykon pro zdvizeni nékladu.

= 272xLxH kW
1000
kde:

C = Délka dopravniku (m)

F = Soucinitel tfeni (viz vyse)

G = Souginitel setrvacnosti (Tabulka 3)
H = Vyskovy rozdil (m)

L = Maximalni kapacita (t/hod)

S = Rychlost pasu (m/s)

Celkovy potfebny vykon
= (a)+(b)+(c)

Pokud bude naklad dopravovan do Upadu, musi byt prvek (c) odecten.

Dfive nez je mozné urcit typ pasu pro urity systém
musi se urcit maximalni napéti (T4), k éemuz jsou zapotfebi nasledujici
informace:

4l
2

) Celkové pozadavky na vykon (kW)
) Sifku pasu (mm)

) Rychlost pasu (m/s)
)
)

H W

Podrobnosti o spousténi

Usporadani pohonu

Maximalni napéti, kterému bude vystaven kazdy vybrany pas, Ize
vypocitat z nasledujici rovnice

T1=KxP kN
S

GETS

kde:
K = Soucinitel pohonu (Tabulka 4)
P = Pozadovany celkovy vykon (kW)
S = Rychlost pasu (m/s)

Po urceni této hodnoty napéti musi byt podélena Sifkou pasu (v metrech),
aby bylo mozné napéti vyjadfit v kN/m. Poté je mozné uréit vhodny typ
pasu Fenaplast. Vybér pasu je zaloZen na tradi¢nim bezpecnostnim
souciniteli 10:1, ktery se osvedgil v prabéhu mnoha let praxe. V
soucasnosti nicméné moderni synteticka viakna, pokrocila konstrukce pasu
a zlepSena efektivita spoji umoziuji v nékterych pfipadech zvazit i mensi
soucinitel bezpeénosti. Spolecnost Fenner Dunlop ochotné poskytne pomoc
v pfipadé specifickych systému.

Po vybéru vhodného pasu je tfeba zkontrolovat pramér bubnu
podle minimalni doporu¢ené hodnoty.

TABULKA 4 K Napinani KOEFICIENTY C
Uhel Napinani fixni gravitaéni L I
opasani buben buben. buben buben.
stupné  ocel pogum  ocel pogum <50 2.50

180 200 184 164 152 80 1.92

200 187 172 154 144 100 1.78
210 181 167 150 1.40 200 1.45
220 176 160 146 137 500 1.20
240 166 155 140 1.32 ;ggg 1 gg
2 163 150 137 130 .
2 4000+ 1.03

270 155 1.45 132 125
300 146 1.37 126 120
360 134 1.26 118 113
420 125 1.19 113 1.09
430 124 1.18 112 1.08
450 122 1.16 111 1.07

Qo = hmotnost hornich valeckl F
na metr o Obvykle je mozné pouit 0,022,
gu = hmotnost spodnich vale¢ku ktera véak mize byt snizena na
nametr 0,018 u kvalitnich a udrzovanych
@ = hmotnost pasu na metr aplikaci nebo zvys$ena az na 0,030 u
Qo = hmotnost nakladu na metr nekvalitnich dopravnikovych
=iph 0.278 systéma.
v
PREPOCTY JEDNOTEK
Nasledujici tabulka poskytuje navod pro prepocet z metrickych na anglosaské jednotky.
Yardy na metry x 0.9144 hp na kW x 0.746
Stopy na metry +3.28 Ibfin  na N/mm +5.71
Palce namilimetry  x25.4 Ibf na Newtony x 4.4482
b/t nakgm?® x 16.02 kgf na Newtony  x 9.81
f/min  nam/s +197 bt nakgm x 1.49
Ib na kg +2.2046 ft2 na m? +10.76

ton/h  nat/hr x1.016 kg/cm  na N/mm x 0.981

fennerdunlopeurope.com
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ZAVERECNA KONTROLA

Pred prepravou jsou pasy ze 100 % zkontrolovany a
navinuty na bubny o priméru maximalné 3 m (maximalni
prumér, se kterym Ize bezpeéné manipulovat v nagem
vyrobnim zavodeé). V pripadé vyskovych omezeni je
mozné dodavat dvojité bubny. V tomto bodé mohou byt
namontovany spojovaci prvky vybrané zakaznikem.

Ve

DELKA PASU

BALENI

Stfedni jadra jsou dodavana bud'v dfevéném nebo
ocelovém provedeni. PouZivaji se rizné obalové
materialy s riznou odolnosti v zavislosti na pfepravé,
podminkach na misté a preferencich zakaznika.

TLOUSTKA PASU (mm)
m. stopy 7 8910
! 11
30041000 / 1
- 900
12.5
250 oo »
- 700 /
200
- 600 //7
150 -F290 /7/
//
/
100 [300 / //
75 /
L 200
50 /
100
25
20 30 40 50 60 70  80in.
Il . [ . [ ] ; [ ] II 1 II
500] 700900 | 1200 | 1600 | 2000 mm
600 800 1000 1400 1800
PRUMER ROLE mm a palce

e

. o

. 3
-

Vys$e uvedeny graf znazornuje tento
vztah pro pasy o rizné tloustce na civce
200 mm. Vztah mezi primérem bubnu a
celkovou délkou je uréen vzorcem

L= _D?-¢&

Kxt
D=AKxLxt+d?

kde:
D = primér navinutého pasu
(mm)

d = primér jadra (mm)
L = délka pasu (m)

t = tloustka pasu (mm)
K = 1275 (konstanta)

Dalsi informace o manipulaci a skladovani pasu Fenaplast jsou k dispozici na pozadani.
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E BELORUSKO

Alyona Fletcher
Tel: +749 516 02442
fletcher1 @mail.ru

KANADA

TORROX

Garth Maclean

Tel: +1 902 468 7666
gmaclean@torrox.ca

Carter Kosick
Tel: +1 902 468 7666
ckosick@torrox.ca

Jeff Baron
Tel: +1 780 449 4907
jbaron@torrox.ca

B&T RUBBER/MOSAIC
Dennis Craig

Tel: +1 306 757 6775
dennisc@btrubber.com

CESKA REPUBLIKA

Vaclav Kabrt
Tel: +420 257 811 408
v.kabrt.agency@iol.cz

MULTI-CORPORATION INT. LTD.

Henry Sehayek
Tel: +44(020) 8451 2411
henrysehayek@multi-corporation.com

l:. ITALIE

VM-GROUP

Umberto Vaccaro

Tel: +329 886 5425
vaccaroumberto@virgilo.it

; POLSKO

FENNER DUNLOP POLSKA
Joanna Godlewska

Tel: +48 32 731 59

Mob: +48 606 128 170
joannagodlewska@fennerdunlop.com

—

i RUSKO

THE KUSBASS
Sergey Bolshakov
Tel: +790 390 75055
sbol@yandex.ru

lll

Oleg Demidov
Tel: +790 398 43114
demidov@Ink.kuzbass.net

MOSKVA

Alyona Fletcher

Tel: +749 516 02442
fletcher1 @mail.ru

E SLOVINSKO

VM-GROUP
Igor Likar
igor.likar@vm-group.com

: SPANELSKO

PORTUGALSKO

IMMSA

Enrique Vallina

Tel: +34 916 345 7102
madrid@immsa.net
oviedo@immsa.net

TURECKO

MTM

Mithat & Bahar Dayioglu
Tel: +312 466 19 50
m.dayioglu@mtmmakina.com.tr
b.dayioglu@mtmmakina.com.tr

FENNER @D UNLOP

CONVEYOR BELTING EUROPE

Marfleet, Hull, England HU9 5RA

Tel: +44 (0)1482 781234 Fax: +44 (0)1482 785438

www.fennerdunlopeurope.com email: sales @fennerdunlopeurope.com

UKRAJINA

AUTHORITY
Roman Redko
Tel:+380 6257 4 19 66

Alyona Fletcher
Tel: +749 516 02442
fletchert @mail.ru

USA

THE MINE SUPPLY CO.
Randy Bailey

Tel: +1 505 887 2888
randybailey @theminesupplyco.com

R.J. TRICON

Tom Biggio

Tel: +1 504 522 3891
tom.biggio@rijtricon.com

CONVEYOR SERVICES
Troy Dolan

Tel: +1 724 459 5261
tdolan@conveyorservices.com

XPRESS SERVICE
Darryl & Rick Haynes
Tel: +1 606 248 6900
dhaynes@xpress-service.net

Registered Office: Hesslewood Country Office Park, Hessle, East Yorkshire HU13 OPW.




